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EINFACHES PRINZIP

Alle danseb® Luftentfeuchter arbeiten nach dem Prinzip der Taupunktunterschreitung (Kondensationstrock-
nung) im Umluftbetrieb. Es wird keine Frischluft teuer aufgeheizt, in die Schwimmbhalle geblasen und am an-
deren Ende der Halle als feuchte Abluft wieder ins Freie geleitet.

danseb® Entfeuchterverschwenden weder Heizenergie noch elektrischem Strom.
Funktionsprinzip:

Die feuchte Luft wird angesaugt und tiber den ersten Warmetauscher (Verdampfer 1) gefiihrt.
Dort wird die Luft unter den Taupunkt (die Temperatur, bei der der in der Luft vorhandene Wasserdampf
zu Wasser kondensiert) abgekihilt.

m Daskondensierte Wasser wird in der Kondensatwanne (3) gesammelt und liber die Kondensatleitung ab-
gefihrt.

m Die dabei gewonnene Warmeenergie und die Warmeenergie des Kalte-kompressors (4) wird nun an ei-
nem zweiten Warmetauscher (Verfliissiger 2) wieder an die getrocknete Luft abgegeben.

m DerVentilator (5) blast die getrocknete und stark erwarmte Luft wird wieder in die Schwimmhalle zurick.

Luftrichtung

> Ein einfaches aber wirksames Prinzip

— Kondensation durch Taupunktunter-
schreitung und Rickfihren der Warme-
energie
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DANSEB® - Entfeuchter Typ TGH

danseb® Luftentfeuchter Typ TGH werden in der
Schwimmbhalle aufgestellt. Die dekorativen Entfeuch-
tertruhen tGiberzeugen durch ihr elegantes Design und
Ilhre Qualitat Made in Germany. Der Preis darf nicht
auf Kosten der Qualitat und Haltbarkeit gehen.

danseb® - Truhengerate werden speziell an den Be-
darf einer Schwimmbhalle angepasst, sozusagen ein
Malanzug fir eine Schwimmbhalle.

Die feuchte Schwimmhallenluft wird an der Untersei-
te des Gerates Uber ein Luftfilter angesaugt, getrock-
net und lber das Liftungsgitter wieder in die Halle zu-
rickgeleitet. Durch die Warmeriickgewinnung wird
angenehm warme Luft in die Halle geblasen. Es wird
keine Energie verschwendet. Optimal aufeinander ab-
gestimmte Komponenten garantieren eine lange
Haltbarkeit der Entfeuchtertruhe.

danseb® Truhengerdte vom Typ TGH bestehen aus
einer Aluminiumprofilrahmenkonstruktion. Die Tru-
he steht auf 4 hohenverstellbaren FiiRen aus Edel-
stahl mit schallabsorbierenden Gummipuffern.

Den Typ TGH gib es in zwei Ausfiihrungen:

= Mit schwarzen Kunststoffecken und eingesetzten
schallgedammten Dekorblechen aus Edelstahl.

m  Mit eingesetzten schallgedammten Dekorble-
chen aus Aluminium. Die Aluminiumbleche sind
weild (RAL 9010) lackiert.

TGH - Edelstahl

TGH - weiR (RAL 9010)



TECHNIK

Kaltesystem

=  Hermetisch geschlossener Kaltekreislauf mit
Sicherheitskaltemittel R407C gefiillt.

m  Verdampfer und Verflissiger aus Kupferrohren
mit aufgepressten Aluminiumlamellen.

= Schwingungsgedampft gelagerter Kompressor.

= Hoch- und Niederdruckpressostate integriert.

Kondensatwanne

= Hergestellt aus verzinktem pulverbeschichtetem
Edelstahl.

= Stabiler angeschweiRter Rohranschluss fiir den
Kondensatablauf.

Steuerelektronik

m Elektronikmodul mit integrierter
Startverzogerung fir den Kompressor.

= Automatischer Reset nach Unterbrechen der
Steuerspannung.

= Funktionsanzeige (iber Leuchtdioden fiir

= Lufter

= Kompressor

= Heizung

= Hoch- Niederdruckpressostat
= Hygrostat

= Thermostat

= Abtauung

Ventilator

Zweiseitig saugender Radialventilator.
Zweiseitig gelagerter Ventilatormotor.

Lieferbares Zubehor

m Hygrostat.

m  Thermostat.

m  Thermohygrostat.

= Wandkonsolen.

m PWW Heizregister 12kW.

m Elektroheizregister bis 6 kW.

= Automatische Abtauung.

m  Verdampfungsdruckregelung.

m  Externer Elektroanschlusskasten.
Optionen

= AulRenkondensor.

m Beckenkondensor.

®m  Gehduse in RAL-Wunschfarbe.

®  Umbau flr Einsatz in Therapiebadern mit erhoh-

ten Raumtemperaturen (nur TGH 35 und TGH
50).



TECHNISCHE DATEN

Gerit'

Hallen Volumen

Max. Wasseroberflache?
Entfeuchtung 30°C, 70% r. F.
Zusatzheizung (90°C/70°C)
Elektrozusatzheizung
Warmerickgewinnung
Leistungsaufnahme
Luftwechsel

Kaltemittel

Min-/ Max. Lufttemperatur3
Gerauschpegel
Netzspannung
Steuerspannung
Raumhygrostat / Hygrothermostat
MaRe* H/B/T

MaRe mit Heizung

Gewicht
Aufstellung

Hergestellt in

TGH 20
55 bis 140m?
18m?
44 L/Tag
entfallt
entfallt
2200 Watt
1000 Watt
420 m?
R 407c
21/34°C

230 V/IWS
12V-
Extern
660 /900 /310
entfallt

36 KG

Wandmontage5

Standgerat
Deutschland

1) Technische Anderungen vorbehalten, Stand: Januar 2006
2) Abhangig von Wasser- und Lufttemperatur

3) ohne Abtauthermostat
4) Ohne FiiBe
5) Nur mit Konsolen (Zubehor)

TGH 35
100 bis 270 m?®
35m?
72 L/Tag
12 KW
bis 6 KW
3200 Watt
1400 Watt
900 m?
R 407c
21/34°C

230 V/WS
12V-
Extern
660 /1250 / 320
800 /1300 /320
75 KG

Wandmontage5
Standgerat

Deutschland

TGH 50
120 bis 320 m?
45m?
110 L/Tag
12 KW
bis 6 KW
3800 Watt
2380 Watt
940 m?
R 407c
21/34°C

400 V/DS
12V-
Extern
660 /1250 / 320
800/ 1300/ 320
80 KG

Wandmontage5
Standgerat

Deutschland

TGH 60
150 bis400m?
60m?
155 L/Tag
12 KW
bis 6 KW
6300 Watt
3120 Watt
1200 m?
R 407c
21/34°C

400 V/DS
12V-
Extern
780/ 1250/ 350
900/ 1300/ 350
115 KG

Wandmontage5
Standgerat

Deutschland



ABC Klimatechnik UG & Co. KG
Georg-Weerth-Str. 56
50829 Koln

Tel.: +49 (0) 177 - 867 66 01
Fax:+49 (0) 221 -970 31 41

Email: info@danseb.de Web: www.danseb.de
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